
 

 

Automated Rheo-Line Moving Die Rheometer 
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Образец на конвейрной ленте 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Для соответствия потребностямы современных испытательных лаборатории, 
Prescott Instruments разработала автоматический Moving Die Rheometer, 
который может эксплуатироваться в полностью автоматическом режиме, 
позволяя экономить время персонала и выполнять во время испытания другие 
задачи. 
 
Ранее в лабораториях уже применялись автоматизированные Moving Die 
реометры, однако без особого успеха. Основная проблема заключалась в 
прилипании образца к трансдьюсеру (датчику), что приводило к потере 
точности и воспроизводимости результатов измерений.  
 
Prescott Instruments предложил уникальную патентованную технологию 
автоматизации Moving Die реометра без принесения в жертву качества 
измерений. Образцы помещаются на лоток, помещенный в загрузочное 
устройство. Затем образцы автоматически доставляются в полость штампа при 
помощи конвейерной ленты. Во время теста резина не полностью прикрыта, и 
может течь к поверхности штампа , что предотвращает слипание и гарантирует 
надежные результаты тестирования. 

В комплект поставки входит компьютер и программное обеспечение на 
платформе Windows 98, 2000, NT, XP. Иструменты поставляются с 3 кассетами, 
каждая на 6 образцов. Гибкое программное обеспечение позволяет 
программировать тестирование образцов в произвольном порядке. Это означает, 
что срочные тесты могут выполняться в первую очередь путем повышения 
приоритета пробы. 
 
При задании критериев качества программное обеспечение проверяет их 
выполнение и автоматически производит отсев образцов, не отвечающих 
заданным критериям. 
Программное обеспечение позволяет пересылать информацию по сети и 
создавать в сети лабораторные системы контроля качества.  

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Образцы настоятельно рекомендуется подготавливать при  
помощи автоматического волюметрического режущего станка,  
технические характеристики см. брошюру . 
Профессиональная поддержка на русском языке:   
к.х.н. Лепп Яна Николаевна applikation@trilogica.de 
 

 

ТЕХНИЧЕСКАЯ  СПЕЦИФИКАЦИЯ 

Формат Данных 

Software 

Опции 

Стандарты 

Электропитание 

Пневматика 

Частота  колебаний 

 
Амплитуда  колебаний 

 
Контроль температуры 

Интервал температур 

Размерность величин 

Выходные параметры 

MS Access, возможность импорта данных 

Windows-98 V2, 2000, XP, NT 

Программирование температурных зон, 
Дополнительный осцилл. эксцентрик 
Волюметрический резак для проб 

ISO 6502 / ASTM D52089 

 Однофазное, 220/240В 60Гц. 110В 60Гц 

Фильтр. воздух 4.2 кг/см  

1.67 Гц  

 
0.5 (стандарт), 1.0 или 3 град. (опция)  

 Дигитальный PID-контроль 

От 35 до 250 0С 

Момент вращения – в dNm, lb 
Температура – в гр. Цельсия или Фаренг. 
Время – мин. / сек., мин. / децим., сек. 

Кривые в режиме реального 
времени 

Модуль упругости  
Модуль сдвига 
Tangent Delta 
Давление в полуформе  (опция) 


